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FLOW-ROLL
www.klog-lagersysteme.de

Durchlaufsystem als Weiterentwicklung der seit Jahren
bewahrten Flow-Rail Einschub-Technologie .
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Flow-Rail ist ein Kompaktlager-/Einschubregal-
system flr die Lagerung von Holz- und Kunststoff-
paletten nach dem LIFO-Prinzip (last-in, first-out).
Die Paletten werden mithilfe eines Staplers auf
einem speziellen , Schienen-Ketten-System” in
die einzelnen Lagerkandle geschoben. Die zuletzt
eingeschobene Palette steht somit immer vorne.

Bei der Entnahme wird die vorderste Palette durch
den Stapler aus dem Regal gezogen und bewegt
so gleichzeitig die Ketten mit den nachfolgenden
Paletten nach vorne. Dadurch ergeben sich sehr
kurze Eingabe- und Entnahmezeiten, die in etwa
denen eines Standregals entsprechen.

VORTEILE

v Hohe Lagerdichte und sehr kurze Eingabe-
und Entnahmezeiten

v Kein Einfahren in den Kanal notwendig
v Einzelzugriff auf jeden Lagerkanal

v Besseres Preis-Leistungs-Verhéltnis und
effektivere Platzausnutzung als herkdmmliche
Kompaktlager

Das Flow-Roll Durchlaufsystem ist eine Weiter-
entwicklung der bewdhrten Flow-Rail Einschub-
technologie.

Im Gegensatz zu herkdmmlichen Rollenbahnen
laufen bei Flow-Roll die Paletten nicht tiber
Rollen, sondern werden lber Ketten befordert, die
wiederum auf Rollen gelagert sind. Dadurch ist der
Zustand der zu beférdernden Euro-, Industrie- und
Sonderpaletten nahezu unbedeutend.

VORTEILE

v' Zustand der zu beférdernden Euro-, Industrie-
und Sonderpaletten ist unbedeutend

v Problemlose und wirtschaftliche Beférderung
im Querlauf moglich

v Erflllung aller technischen Anforderungen
moderner Durchlauftechnik

Flow-Ride ist ein dynamisches Einschubsystem.
Die Paletten werden auf Rollrahmen oder Roll-
wagen gestellt, die wiederum auf Tiefenschienen
laufen.

Die Schienen werden mit einer Neigung von ca.
4 % in dem Regal montiert. Die Paletten werden
vom Gabelstapler eingeschoben. Bei der Ent-
nahme der ersten Palette laufen die folgenden
Paletten automatisch nach.

VORTEILE

v Bendtigte Einschubkraft betrégt nur ca.
4 % der Kanallast

v Flexible Anpassung an Palettenart, -groRe
und -gewicht moglich

V' Geeignet fiir Paletten mit Gewichten
biszu 1,2 t

v Lagerung von Gitterboxpaletten moglich

Push-Back-Regale sind ideal furr die Lagerung von
Waren in groBen Stlickzahlen, die auf mehrere
Paletten verteilt sind. In den Unterbau sind Kanale
integriert, in die Paletten auf ca. 4 % geneigten
Gleitschienen eingeschoben werden. Arbeitsgange
und Wege werden so auf ein Minimum reduziert
und die Grundflache optimal genutzt.

Bei der Staulagerung konnen je Lagerebene bis zu
4 Paletten hintereinander platziert werden, bei
mittlerem Warenumschlag 2 oder mehr Paletten
pro Einheit.

Rahmen
Front-Langstrager

v Erhéhung der Lagerkapazitdt um bis zu 75 %

v Kompaktes System fiir optimale
Raumausnutzung

v Flexibel an Raumhéhe anpassbar

v Einfaches, sicheres Beladen und Entladen
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